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AnmeldeMn: Coming Glass Works 

- Qorning, New York, USA 



Beschickung mit Glaskiilbeln 



Die Erfindung betrifft die Beschickung von Glasverarbeitungs- 
maschinen mit Glaskiilbeln. 

Piir die Beschickung von Glasverarbeitungsmaschinen, Formen 
usw. mit einem nach Austritt der Schmelze aus dem Vorherd 
abgesoherten Glaskiilbel wird haufig sine von der Abscher- 
zur Beschickungsstelle zu nach unten geneigte flache oder 
trogformige Gleitbahn verwendet, auf der die einzelnen Glas- 
kiilbel entlang gleiten und im freien Fall* gegebenenf alls 

** 

nach Anschlag gegeri einen* Deflektor, auf die Beschickungs- 
stelle $ z. B. in eine Form fallen. Hierbei ist die Gleit- 
und Fallgeschwindigkeit der einzelnen Kulbel erf ahrungsge- 
mass recht unterschiedlich. Dies erf ordert eine umstandliche 
Einstellung der Auf gabegeschwindigkeit bzw. bei Verwendung 
einer ttehrzahl von Formen die Einstellung der Geschwindig- 

- 2 - 

i 

KONTENt GlftGKONTO 4S0'6 ft* S O IUT1 C H I IAN K A*O t PIAN KfURT A* M* • POITtCHICK PIANKFURT A.M. 64*61 

BNSOOCID: <DE 2006741 A1 I > 



- 2 - 



keit der Pormen zur und von der Aufgabestelle bzw. der Ver- 
weilzeit der Forroen an der Auf E abestelle nach Massgabe des 
lnnrsamsten Kiilbels. Damit verlan-samt sich die Verarbeitunrs- 
Ceschwindigkeit entsprechend. Durch die unterschiedliche 
Gleitseschwindi^keit erhHit ferner der einzelne Kiilbel beim 
Abflug vom unteren Ende der Gleitbahn ein unterschiedliches 
Bewe^uiEsmoment, und trifft je nach der Grosse dieses Mo- 
ments auf eir>e andere Stelle auf . Das ist besonders ungiin- 
^ sti K Dei ier Reschickunr von Formen, da fur die Erzielun^ 

fTleicher Toler«uizen bzw. Abmessiuipen der Formkomer jeder 
Glaskiilbel mo r iichst in der S leiohen Lage in der Form li eP ;en 
soli. Dieser N*chteil kauri auch *ireh einen Deflektor nicht 
behoben werden . 



An.f S abe der ^r.find\m<r ist dia B«sc>iiclcunf Gl«sverarbei 
tuncsmaschinen, insbosor^era Formen und der<rleichen mit 
Glaskiilbeln, die auf einer Gleitbahn mit der gleichen Ge- 
schwindickeit fahren und Jewells auf die rleiche stelle ar. 
W der Verarbeitun^sstelle auftreffen. 



Dieae Auf^abe wird erf indungsgemans dadurch gel Set, dass 
die Gleitbahn auf eine zur Erzeuerung einer Eeifschicht auf 
der Gleitflache hinreichend tiefe Temperatur rektthlt wird. 
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Anhand der Zeichnungen sei die Erfindung naher erlautert. 

Die Figur 1 zeip;t teilveise im Eanrsschnitt und t«ilweise 
in Seitenansicht die Vorrichtunp; der Erfindunp,' und die 
Fifrnr 2 ein Detail im Schnitt entlan^ der Schnittlinie ?-? 
der Figur 1. 

Die Figur 1 zeigt eine mi t dem oberpn Ende ?s unter dem Aus- 
lasn 2 des Vorherds 1 berinnende und mit ihrem nnteren Ende 
in der Nahe der Form 8 endende Gleithaha^ Tnit der Gl^itf]?*- 
che 7c In der Gleitbahn kann unterh^lh der Gleitfl»che ?c 
eine hermetisch abgeschlossene Kammer 11 vorr'esehen wcrden, 
zweckm&ssic z. B. in der Weise, dasr ern ^ntere? T^ilstuck 
1? entlang der ^estrichelten Linie V J , in feei^neter 

Weise, z* B. durch Verschveispen , nit ^inem oberen T**ilstuc!c 
verbunden v/ird. In diesem Fall erfol^t die Abkiililur^ der 
Gleitflache unter den Gef ri e^pnnlcb von Wnsser durch ein 
eignetes. in der Kammer 11 vor^esehenes Kiihlmi*1;el, s ( . B. 
festes Kohlen&iorid, oder durch Zufnhr ein°p ^omprimierten 
Kiihlmittel^ aus einem austanpchha^en B^hf?]**?^, Oder, im 
G ; insti r«ten>im TTmLauf durch di^ ?n nir.p r-^pi^n^te Kiihlvor- 
richtunr BU anpeschlossenen Leitungen 16, 17 und ein rl^ich- 
zeitig als Kiihlmitteleinlass dienenden, am unteren Gleit- 
bahnende angebrachtes und mit der Kammer 11 liber eine her- 
. metische Abdichtnms; verbundenes 5-xpansionsventil. De"~ Hiic^- 
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lauf erfolgt titer den ebenfalls iiber eine hermetische Ab- 
dichtung mit der Rammer 11 verbundenen Kiihlmittelauslass 19 
am oberen Gleitbahnende, sowie die Leitungen 21 und 22. 



Gegebenenfalls kann auch ein an sich bekannter Deflektor 9 
zwischen dem unteren Gleitbahnende und der Glasverarbei- 
tungsstelle, z. B. der Form 8* vorgesehen sein. Fttr eine 
optimale Beschickung wird auch in dem Deflektor eine heme- 
tisch abgeschlossene Kammer 26 unterhalb der Auftreff- 
flache ?a der Glasktilbel 4, sweckmassig in der gleichen 
Weise vrie in der Gleitbahn, vorresehen. Die Flache 9a dee 
Deflektors kann in einer der im Zusaanmenhang mit der Gleit- 
bahn erwahnten Weisen auf die gewunschte Temperatur gekiihlt 
werden, am beaten durch das von der Kiihlvorrichtung HU ge- 
lieferte Kuhlmittel, z. B. iiber die Abzweigung 51 und ein 
als Einlass dienendes Esroansionsventil 32, das am oberen 
Deflektorende iiber eine hermetische Abdichtung in die Kammer 
26 fflhrt. Das zurficklaufende Kuhlmittel fliesst durch den 
} hermetisch abgedichteten Auslass 33 am unteren Deflektor- 

j ende und die Leitungen 3^ und PI wieder in die Kiihlvorrich- 
tun*. 



Nsch gQnstifrer Ausgestaltung fcann die Gleitbahn und sofem 
der Deflektor eine Kuhlkammer 25 besitzt auch dieser mit 
der Warmeisoliernnfr ?d bzw. 9b ensgeetattet sein, so dass 
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mSglichst nur die Wamie der Glaskiilbel 4 die Gleitbahn und 
den Deflektor erreicht. 

" Bei Inbetriebnahme der Vorrichtung wird zunachst die Gleit- 
flache 7c der Gleitbahn 7 und gegebenenfalls auch die 
Flache 9a des Deflektors 9 his unter den Gefrierpunkt von 
Wasser, z. B. bis auf -9° gekuhlt, so dass der in der Luft 
enthaltene Wasserdampf auf der Gleitbahn und dem Deflektor 
eine Reifschicht bildet» Bei der Glasherstellung Oder -ver- 
arbeitung fallt meist genug Wasserdampf an. Erf orderlichen- 
falls kann eine Bef euchtimgsvorrichtrung H eingeschaltet ,oder 
die Flachen 7c und 9a konnen mit Wasser bespruht oder einge- 
nebelt werden* 

Nach ausreichender Heifbildung wird der Auslass 2 des Vor- 
herds 1 geoffnet und der Glasstrom 6 als Kiilbel 4 durch die 
Schermesser 3i 3a in geeigneten Zeitabstanden abgetrennt. 
Die Kiilbel fallen nacheinander auf das obere Ende der Gleit- 
bahn 7 und gleiten auf dem Reifilberzug der Gleitflache 7 in 

* 

gleichmassigen Abstanden und niit der gleichen Geschwindigkeit 
nach unten. Infolge der erf indungsgemass erreichten gleichen 
Geschwindigkeit haben alle, voa unteren Gleitbahnende ab- 
fliegenden Kfilbel das gleiche Bewegungsmoment und treffen, 

■ 

gegebenenfalls nach Anschlag an die jeweils gleiche Stelle 
des Deflektors 9» auf die &eiche Stelle des Formbodens Ba 
der j ewe iligen Form 8 auf. 
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Diese giinstige Wirkung beruht offenbar auf der Bildung 
eines Dampfkissens, auf dem die Ktilbel die Prostsehicht 
herunt ergleit en . 

Da die Verarbeitungstemperatur je nach dem Glaaansatz und 
damit auch die Temperatur von Kiilbeln verschiedener Glas- 
sorten verschieden ist, wird die Kuhltemperatur der Gleit- 
bahn und gegebenenf alls auch des Deflektors von Pall zu 
Pall entsprechend eingestellt. Dabei ist auch die von Glas 
zu Glas und Je nach der Temperatur der Schmelze verschiede- 
ne Abschergeschwindigkeit der einzelnen Glaskiilbel, und da- 
mit die Aufgabegeschwindigkeit auf die Gleitbahn zu berttck- 
eichtigen. Die jeweils giinstigBte Temperatur kann im Einzel- 
fall leicht in der Weise ermittelt warden, dass die Gleit- 
bahn zunachst auf eine ziemlich tiefe Temperatur gekiihlt 
und dann allmahlich erwarmt wird, bis die Grenztemperatur 
feststeht, bei der keine Reifbildung mehr erfolgt, bzw. die 
Beifachicht unstabil wird. Als Betriebstemperatur wird dann 
ein unter der Grenztemperatur liegender Wert gewahlt. Die 
Betriebstemperatur soli dabei so tief liegen, dass nach dem 
Durchgang eines Kulbels jeweils eine frische fieifschicht 
entsteht. Dadurch wird fiir jeden Eilbel der gleiche Reibungs- 
koeffizient sichergestellt . / 



009840/1249 



BNSDOCID: <DE 



2008741 A1 J > 



2008741 



Pat ent an sprii che 



Verf ahren zur Beaehickung einer Glasverarbeitungsvor- 
richtung, insbesondere von Formen und dergleichen mit Glas- 
kiilbeln mit im wesent lichen gleicher Geschwindigkeit und 
verbesaerter Poaiti^onierungsgenauigkeit, in dem die Glas- 
kiilbel nacheinander auf eine nach tmten zu der Beschickungs- 
stelle geneigte Gleitbahn aufgegeben werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Gleitbahn auf eine zur Erzeugung 
einer Beif schicht auf der Gleitflache hinreichend tiefe 
Temperatur gekfihlt wird. 

* T 

■« 

I 

m 

2. Verfahren gemass Anspruch 1, dadurch gekertnzeichnet, dass 
die Atmosphftre in einem filr die Reifbildung ausreichendem 
Masse befeuchtet wird. 

■i 

i 

m 

\ 

3. Vorrichtung zur Durchftthrung des Verfahrens gemass An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Gleitbahn (7) J 
eine an eine Ktihlmittelquelle angeschlossene Kuhlkamroer (11) j 

angeordnet ist, * \ 

I 

0 

4. Vorrichtunc gemass Anspruch 3, .'dadurch cekennzeiclinet, 
dass in der Nahe des unteren Endes der Gleitbahn ein an sich 
"bekannter Deflektbr (9) vor'cesehen ist. 
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5. Vorrichtung gemass Anepruch 4, dadurch gekermzeichnet , 
dass auch ±m Deflehrbor eine Kiihlkammer (26) vorgesehen 
ist . 

6. Vorrichtung gemass Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass ein Luf tbef euchter vorpesehen ist« 
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